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1.Mitgeltende Dokument

Die folgenden Dokumente stehen auf unserer Homepage zum Download bereit. Nur die aktuellen, Giber die Homepage
bezogenen Dokumente besitzen Gultigkeit.

1 Katalog

Zeichnungen, Leistungsdaten, Informationen zu Zubehdrteile usw.
1 Allgemeine Geschaftsbedingungen (AGB)

Unter anderem Informationen zur Gewahrleistung

2.Bestimmungsgemale Verwendung

Die Schwenkeinheit ist nur im Originalzustand, mit originalem Zubehér, ohne jegliche eigenméachtige Veranderung
ﬂ und im Rahmen ihrer definierten Einsatzparameter zu verwenden.

Fur eventuelle Schaden bei einer nicht bestimmungsgeméaRen Verwendung haftet die ROHM GmbH nicht.
Die Schwenkeinheit ist ausschlie3lich fuir den Betrieb mit Druckluft konzipiert. Fir einen Betrieb mit anderen Medien wie
Flissigkeiten oder anderen Gasen ist sie nicht geeignet. Die Schwenkeinheit wird bestimmungsgeman in geschlossenen
Raumen fur das Schwenken von zuldssigen Anbauteilen bzw. Werkstiicken eingesetzt. Sie ist nicht fir das Schwenken von
Werkstlicken wahrend eines Bearbeitungsprozesses und nicht fiir den direkten Kontakt mit verderblichen Gitern geeignet.

3.Funktion

Ein wechselseitiges Bellften versetzt die zwei internen Pneumatikkolben in Bewegung. Die bei diesem Vorgang erzeugte
Energie wird Uber die als Zahnstange ausgeformten Kolben auf die Ritzelwelle Gibertragen und resultiert in dem Drehmoment.

4.Personalqualifikationen

Die Montage, Inbetriebnahme und Wartung darf nur von geschultem Fachpersonal durchgefuhrt werden. Voraussetzung hierfir
ist, dass diese Personen die Montage- und Betriebsanleitung vollstandig gelesen und verstanden haben.

5.Montage

5.1. Hinweise zu méglichen Gefahren bei der Montage der Schwenkeinheit

VORSICHT! Ein Nichtbeachten kann zu leichten Verletzungen fiihren

A Beim Transport der Einheit zum Bestimmungsort miissen die vor Ort geltenden Arbeitsschutzgesetze in Bezug auf
Heben und Tragen von schweren Lasten beachtet werden.
WARNUNG! Ein Nichtbeachten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren

Bei einer Uberkopfmontage einer Schwenkeinheit mit einem Eigengewicht iiber 3 kg muss mit einer Hubeinrichtung
oder mit zwei Personen gearbeitet werden.

5.2. Montage der Schwenkeinheit

Die Schwenkeinheit kann von mehreren Seiten auf einer den Vorgaben auf Ebenheit entsprechenden Anschraubflache montiert
werden. Bei einer Lange der Anschraubflache <100 mm betragt die zuldssige Unebenheit <0,02mm, bei einer Lange >100 mm
betragt die zulassige Unebenheit <0,05 mm.

Folgende Arbeitsschritte sind zur Montage der Schwenkeinheit durchzufiihren:

1 Bei Verwendung des schlauchlosen Anschlusses, O-Ringe in die kundenseitig gefertigten Taschen der Anschraubflache
legen

1 Zylinderstifte oder, je nach Typ, Zentrierhilsen in die daflr vorgesehenen Passungen der Schwenkeinheit einsetzen

1 Schwenkeinheit mittels Zylinderstifte oder, je nach Typ, Zentrierhlllsen auf der Fl&che positionieren

1 Schwenkeinheit mit Zylinderschrauben der Festigkeitsklasse 8.8 befestigen

5.3.Hinweise zu mdglichen Gefahren bei der Montage der kundenspezifischen Applikation

Vor der Montage von zulassigen Anbauteilen bzw. Werkstticken, Anlage drucklos schalten und Versorgungsleitungen

/@ WARNUNG! Ein Nichtbeachten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren
) an der Schwenkeinheit entfernen.

5.4. Montage der kundenspezifischen Applikation

Vor der Montage der kundenspezifischen Applikation ist zu prifen ob diese hinsichtlich ihres Gewichtes passend fur die
gewahlte Schwenkeinheit ist.

Folgende Arbeitsschritte sind zur Montage der kundenspezifischen Applikation durchzufiihren:

1 Bei Verwendung des schlauchlosen Anschlusses, O-Ringe in die dafur vorgesehenen Taschen der Ritzelwelle legen
1 Zentrierhilsen in die dafir vorgesehenen Passungen an der Ritzelwelle einsetzen

1 Kundenspezifischen Applikation mittels Zentrierhillsen auf der Ritzelwelle positionieren

1 Kundenspezifischen Applikation mit Zylinderschrauben der Festigkeitsklasse 8.8 befestigen
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6.Inbetriebnahme

6.1. Hinweise zu mdglichen Gefahren bei der Inbetriebnahme

Die Schwenkeinheit darf nur gemaR ihrer Bestimmung und ihrer technischen Daten verwendet werden. Die am
Einsatzort geltenden Sicherheitsvorschriften sind einzuhalten. Fir eventuelle Schaden durch Nichtbeachtung dieser
Montage- und Betriebsanleitung haftet die ROHM GmbH nicht.

WARNUNG! Ein Nichtbeachten kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen filhren
/g g\ Vor der Betéatigung der Schwenkeinheit sicherstellen, dass sich keine Korperteile im Verfahrbereich der Schwenkeinheit
befinden.
Bei NOT-AUS kann sich die Schwenkeinheit noch bewegen.

6.2. Einstellen Endlage J3 bei Schwenkeinheiten mit 90° 0. 180° Schwenkwinkel (auch bei T MVi)

Die Schwenkeinheit ist mit internen Anschlagen ausgestattet, welche
ein Justieren des Schwenkwinkels von +/- 3° pro Anschlag erlauben.
Zur Justage der Anschlédge muss zuerst die Schutzkappe i
abgeschraubt werden. Anschliefend die Kontermuttern ¢ 16sen und
den Anschlag £ bei drucklos geschalteter Schwenkeinheit positioniert.
Es muss wahrend des Einstellens stets gewahrleistet sein, dass die
Anschlage mit den jeweiligen Anschlagflachen der Zahnstangen
kontaktieren. Kontermutter ¢ leicht anlegen und Funktionskontrolle
durchfuihren. Kontermutter ¢ anziehen und anschlie3end Schutzkappe
i aufschrauben.

6.3. Einstellen der Endlage 7 J90 1 bei Schwenkeinheiten mit 180° Schwenkwinkel

Die Schwenkeinheit ist mit internen Anschlagen ausgestattet, welche ein
Justieren des Schwenkwinkels von -3° bis 93° bzw. 87° bis 183° erlauben.
Zur Justage der Anschlage muss zuerst die Schutzkappe j abgeschraubt
werden. AnschlieRend die Kontermuttern ¢ I6sen und den Anschlag £

bei drucklos geschalteter Schwenkeinheit positioniert. Es muss wahrend
des Einstellens stets gewébhrleistet sein, dass die Anschlage mit den
jeweiligen Anschlagflachen der Zahnstangen kontaktieren. Kontermutter

¢ leicht anlegen und Funktionskontrolle durchfiihren. Kontermutter ¢
anziehen und anschlieBend Schutzkappe j aufschrauben.

6.4. Feineinstellen der Endlagendampfung bei allen Schwenkeinheiten

Der StoRdampfer bei Schwenkeinheiten mit Verriegelter Mittelstellung darf maximal so weit ausgedreht werden, dass
ﬂ eine gleichformige Dampfung der Schwenkbewegung gewahrleistet ist. Ist dies nicht der Fall erlischt die
Gewabhrleistung.

Folgende Arbeitsschritte sind zur Feineinstellung der Endlagendampfung durchzufuhren:

1 Schutzkappe | abschrauben

1 Kontermutter ¢ der StoRdampfereinstellung bzw. bei i MV T Einheiten des
StolRdampfers I6sen

1 StoRdampfereinstellung £ bzw. beii MV i Einheiten StoRd&dmpfer gegen

Uhrzeigersinn ausdrehen (Dampfung nimmt ab) bzw. im Uhrzeigersinn

eindrehen (Dampfung nimmt zu)

Bei Schwenkeinheiten mit 7 MV 1 muss zusatzlich der Usitring mit aus-

bzw. eingedreht werden

Beii MVi Einheiten StoRdampfer maximal so weit ausdrehen, sodass die

eine gleichférmige Dampfung der Schwenkbewegung gewahrleistet ist

Kontermutter ¢ leicht anlegen

Personen, alle Werkzeuge und sonstige Gegenstande aus dem

Schwenkbereich der Schwenkeinheit entfernen

Schwenkeinheit an Energieversorgung anschlieen und mit entsprechend

aufbereiteter Luft befiillen

Einstellschrauben der Drosselriickschlagventile um wenige Umdrehungen 6ffnen

Schwenkeinheit wechselseitig mit Druckluft beaufschlagen

Einstellungen prifen

Ggf. Uber die Einstellschrauben der Drosselriickschlagventile und durch Verstellen des StoRdampfers nachregulieren

Kontermutter ¢ der Stol3dampfer klemmen

Schutzkappe | aufschrauben

= a4 -4 -

E

Eine ideale Einstellung liegt vor, wenn eine gleichférmige Schwenkbewegung und ein abluftgedrosseltes Anfahren der
Endlagen gewahrleistet sind.
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6.5. Grobeinstellen der StoRdampfer bei Universalen Schwenkeinheiten

Mit der Grobeinstellung der StoRdampfer bei Universalen Schwenkeinheiten kannder AWei cheA bzw. |
Bereich des Massentragheitdiagramms in Abhangigkeit der Zykluszeit sowie der zulassigen Zyklen pro Stunde

voreingestellt werden.

ﬂ Esistméglichdassei ne Endl age Ahartfi und eidgesteltwidder e Endl age Aw
SerienmdRi g werden alle Universalen Schwenkeinheiten in AH
Bei Schwenkeinheiten mit T MVi ist die Grobjustierung nicht méglich. Die Sto3dampfereinstellung findet ber einen
zusatzlichen Justierkolben im Anschlagkolben statt.

Folgende Arbeitsschritte sind in drucklosem Zustand der Schwenkeinheit zur Grobeinstellung der Endlagendampfung
durchzufthren:
1 Schutzkappe ; abschrauben
1 Befestigungsschrauben ¢ der Baugruppe Endlageneinstellung
£ l6sen
1 Baugruppe Endlageneinstellung£ vorsichtig aus dem Korper
der Schwenkeinheit herausziehen
Zahnstange @ (ber die Ritzelwelle bis zum Anschlag mittels
Stirnlochschliissel auf die gewiinschte Endlage bewegen
Mittels Sprengringzange fiir Innenringe,
Sicherungsring ¥ demontieren
StoRdampfer | aus der Zahnstange & ziehen
Je nach vorheriger Einstellung Justierscheibe § aus der
StoRdampferbohrung entnehmen (Abstimmscheiben missen
immer am Grund der StoRdampferbohrung bleiben)
F¢r AHartenfi Berei&hinteddem Justier sg
StoRdampfer | positionieren (Justierscheibe zuerst in
StoRdampferbohrung einbringen ) 1 37 27 5 6 7 4
F¢r A WeBemribhalie Justierscheibe § vor dem
StoRdampfer | positionieren (Justierscheibe nach dem StoRdampfer in die StolRdampferbohrung einbringen)
Sicherungsring ¥ mittels Sprengringzange flr Innenringe montieren (Auf spielfreien Sitz des StoRdampfers achten)
Zahnstange © Uber die Ritzelwelle mittels Stirnlochschlissel auf gegenuberliegende Endlage bewegen
Baugruppe Endlageneinstellung £ vorsichtig in den Kérper der Schwenkeinheit einschieben
Mittels Befestigungsschrauben ¢ Baugruppe Endlageneinstellung £ am Kdérper der Schwenkeinheit verschrauben
Personen, alle Werkzeuge und sonstige Gegenstande aus dem Schwenkbereich der Schwenkeinheit entfernen
Schwenkeinheit an Energieversorgung anschlieRen und mit entsprechend aufbereiteter Luft befiillen
Einstellschrauben der Drosselriickschlagventile um wenige Umdrehungen 6ffnen
Schwenkeinheit wechselseitig mit Druckluft beaufschlagen
Einstellung und Dichtheit der Schnittstelle Endlageneinstellung i Koérper prifen
Schutzkappe | aufschrauben

=A== =4 =

=

R I I =

6.6. Kolbenraumtrennung

Die Trennung der Kolbenrdume kann serienmafiig bei allen Schwenkeinheiten durchgefuhrt werden. Sie hat zur Folge
dass sich der Luftverbrauch sowie das Drehmoment halbiert. Es dirfen die Kolbenrdume A und B unabhé&ngig
voneinander getrennt werden. Somit kann ein Einsparen des Luftverbrauchs erreicht werden.

Folgende Arbeitsschritte sind in drucklosem Zustand der Schwenkeinheit zur Kolbenraumtrennung durchzufihren:

{ Trennung Kolbenraum A: mtt AA A
0 Gewindestift j aus Korper der
Schwenkeinheit ausschrauben

0 Gewindestift ¢ von Beipack in innen

2 B
liegende Gewindebohrung auf Anschlag ( LE
(0}

| -
‘=O
O A
- {
O
o
\O’
O]
o
|

einschrauben
o Mit Gewindestift i aufen liegende Bohrung q O,é O
im Kdrper der Schwenkeinheit wieder 0 o °
verschlieRen t j
M Trennung Kolbenraum B:
0 Gleiche Vorgehensweise wie unter Punkt
ATr e nKobenppumAfi beschrieben STntt BB

A2

Bl

N o o
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6.7.Schwenkeinheiten mit Fluiddurchfiihrung
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Die gezeigten Anschliisse fur Schwenkbewegungen sind fur alle GroRen der Baureihe RSP giiltig.
Abmale und Toleranzen sind den, im Internet bereitgestellten Zeichnungen zu entnehmen.
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6.8.Schwenkeinheiten mit Fluiddurchfihrung und Kabeldurchfiihrung
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Abmalfie, Toleranzen, Pinbelegung und Anordnung der Elektro-Abgénge sind den, im Internet bereitgestellten

Die gezeigten Anschliisse fur Schwenkbewegungen sind fur alle Gréen der Baureihe RSP gliltig.
Zeichnungen, zu entnehmen.
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7. Verriegelte Mittelstellung

7.1. Funktion

Das Schwenken ist identisch mit der unter Punkt 3 aufgefihrten Beschreibung. Diese Version besitzt in jeder Stellung einen
mechanischen und stoRgedampften Festanschlag. Die Mittelstellung wird mittels zweier Anschlagkolben realisiert. Uber
Verriegelungsmittel, die durch den Verriegelungskolben an die Winkelflache der Einstellhiilse geschoben werden, wird der
mechanische Festanschlag in der Mittelstellungsposition erzeugt. Die Entriegelung findet durch Ansteuerung eines separaten
Ventils statt. Wird dieses Ventil entliiftet, wird automatisch die Verriegelung erzeugt. Bei Druckabfall ist somit ein Halten der
verriegelten Position des Anschlagkolbens gewahrleistet.

7.2. Schematik

StoRdampfer Endlage
Endlagenjustierung

Magnet zur Positionsbestimmung
Zahnstange

StolRdampfer Mittelstellung
Anschlag Mittelstellung mit Magnet
StolRdampferjustierung Mittelstellung
Verriegelungselemente

. Verriegelungskolben

10. Magnetfeldsensorabfrage Anschlag Mittelstellung
11. Endlagenjustierung Mittelstellung

CoNOOA~WNE
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7.3. Ansteuerung

Um eine Einwandfreie Funktion der Schwenkeinheit gewahrleisten zu kénnen, miissen die Sensoren so exakt wie
mdglich auf den jeweiligen Schaltpunkt eingestellt werden.

7.3.1. Pneumatik Schaltplan

Der dargestellte Schaltplan zeigt eine stirnseitig verschlauchte Ansteuerung der Schwenkeinheit tiber die daftir
vorgesehenen Anschlisse.

a b a b
AL LM
Y1 | Y2 |
Ventil 2 Ventil 1

(Anschluss A/a) (Anschluss B/b)

a 0 b
AN
Y3 | Y4

Ventil 4
(Anschluss E und F)

a 0 b

LAY A
T T { /T
Y3 | Y4

Veh{if 3

(Anschluss C/c und D/d)

ROHM GmbH » Heinrich-R6hm-Str. 50 » 89567 Sontheim / Brenz » Tel: +(0) 49 7325 / 16-0 » Fax: +(0) 49 7325 16-492 » www.roehm.biz -9-



Id. 1250746

= E
Original: deutsch 17.07.2014 R@“m

Montage- und Betriebsanleitung: Schwenkeinheit pneumatisch g
driven by technology

7.4. Weg-Schritt-Diagramme

In den nachfolgend dargestellten Weg-Schritt-Diagrammen sind die Schwenkbewegungen (1) bis (16) dargestellt. Die
dargestellten Schwenkbewegungen sind jeweils von der vorangegangenen Schwenkbewegung abhangig.

Dabei muss unterschieden werden, von welcher Position aus die Mittelstellung angefahren wird, und ob die Mittelstellung
Uberfahren oder nur angefahren wurde.

Im Schritt 4 zum Beispiel wurde die Mittelstellung tUberfahren, im Schritt 13 und 15 dagegen wurde die Mittelstellung im
vorangegangenen Schritt nur angefahren.

Das hat eine unterschiedliche Ansteuerung der optisch gleichen Schwenkbewegung zur Folge.

ﬂ Ein, nicht dem vorgeschriebenen Ablauf entsprechendes Ansteuern der Einheit, kann zu dessen Zerstérung fihren!

7.4.1.Unterschied 6- bzw. 5-fache und 4- bzw. 3-fache Sensorabfrage
Weg-Schritt-Diagramm mit 6- bzw. 5-facher Sensorabfrage (EMPFOHLEN)

Mit der 6-fachen Sensorabfrage kann eine genaue Abfrage der beiden Endlagen 0° und 180°, der beiden 90° Stellungen (0°-
90° und 180°-90°), sowie der zugehdrigen Anschlagkolben vorgenommen werden.

Die 5-fache Sensorabfrage ermittelt die Position der beiden Endlagen 0° und 180°, der Anschlagkolben sowie einen 90°
Bereich. Diese Art der Abfrage kann genutzt werden, wenn entweder eine 90°-Position bendtigt wird oder wenn beide 90°-
Positionen benutzt werden. Bei Nutzung beider 90°-Positionen kommt es bauartbedingt zu Uberschneidungen der Signale.

Weg-Schritt-Diagramm mit 4- bzw. 3-facher Sensorabfrage (BEDINGT EMPFOHLEN)

Die 4-fache Sensorabfrage ermittelt die beiden Endlagen 0° und 180° sowie die 90°-Positionen einmal von 0° und einmal von
180° kommend

Die 3-fache Sensorabfrage ermittelt die beiden Endlagen 0° und 180°, jedoch lediglich einen 90°-Bereich bzw. eine 90°-
Position.
Beide Abfragemdglichkeiten sind wenig prozesssicher und sollte vermieden werden.

Die angegebenen Zeiten sind bei 6bar Betriebsdruck, einer Leitungslange von 3m und bei einem Leitungsdurchmesser
von 6mm empirisch ermittelt worden. Abweichende Betriebsbedingungen haben eine Anderung dieser Zeiten zur Folge.
Die genannten Zeiten beziehen sich auf die unter Punkt 7.3.1 bis 7.3.4 gezeigten Diagramme:

t1 0,2sec 12 0,1sec t3 0,1sec
t4 0,1sec t5 0,1sec témin 0,5sec
Die angegebene Mindestzeit t6 bezieht sich auf die 4- bzw. 3-fache Sensorabfrage bei optimalen Einsatzbedingungen.

Diese Zeit kann sich je nach Anwendung verlangern. Bei verédnderten bzw. erschwerten Prozessumsténden ist eine
Korrektur dieser Zeit vorzunehmen.
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7.4.2. Weg-Schrittdiagramm Abfrage tUber 6 bzw. 5 Sensoren
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